Tozalti Kaynak Teli

S3 TiB

Normlari Kaynak Telinin Kimyasal Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 26304-A :SZ C S§i  Mn Ti B
EN ISO 26304-A :SZ 0.08 025 1.4 0.14 0.011
AWS A5.23 :E-G

Kaynak Metalinin Mekanik Degerleri (Tipik)

Tozalti Akma Gekme Uzama Gentik Dayamimi
Kaynak AWS A5.23 Dayanimi  Dayamimi  (Lo=5do) IS0-V(J)
Tozu (N/mm? | (N/mm?) (%) 20°C -20°C
ELIFLUX PIPE| F8A0-EG-G 520 630 24 80J 50J

Kaynak Metalinin Kimyasal Analizi % (Tipik)

Tozalti Kaynak Tozu C Si Mn
ELIFLUX PIPE 0.06 0.50 1.30

Kaynak Edilebilen Gelikler

* Boru Gelikleri: X52, X56, X60, X65, X70, X80,
L360MB , L385M , L415MB , L450MB, L485MB, L555MB

Kullanildign Yerler ve Ozellikleri

e Boru celiklerinin tozalti kaynaginda kullanilir.
e Coklu ark uygulamalarinda, ¢ift pasolu (two-run) tekniginde kullanilir
e Yiiksek tokluk dzellikleri gerektiren uygulamalarda kullanilir.

Ambalaj Bilgileri

Uriin Gap Agirhk Paketleme
Kodu (mm) (Ka) Tipi
3010400224 1.6 25
3010400225 2.0 25 K 435
3010400226 24 25 *BIG PACK
3010400227 3.2 25
3010400228 40 25 | e
3010400229 5.0 25 Ky iretilbili

Onaylar: S3 Mo: CE, SEPRO
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