Kaynak ve Sert Lehim Gubuklar

s GeKaTec S2

Normlari Kimyasal Bilesimi %(Tipik)
TSENISO 17672  :Cu 681 Cu  Sn Si Zn
EN ISO 17672 : Cu 681 59.0 1.0 0.2 Kalan
Mekanik Degerler
Erime Araligi Yogunluk Dg;'a‘::ﬁ" Uzama Sertlik
(°C) (kg/dm?) (N/mm?) (Lo=5d0) (%)) (HB)
870-890 8.4 430 30 110

Kullanildig1 Yerler ve Ozellikleri

e Celiklerin, piringlerin, nikel ve alagimlarinin, dékme demirlerin ve katilasma sicakligi 950°C iizerinde
olan bakir alagimlarin sert lehimleme ile kaplama ve birlestirmesinde kullanilir

e Galvaniz kapli borularin, ¢inko kaplamalarina zarar vermeden sert lehimlemeyle birlestiriimesine
uygundur.

o (elik ve bakirlar igin normal alev, piring bronz ve galvaniz kapli malzemeler igin oksijeni fazla alev
segilmelidir

Kaynak Yontemi
Gaz Kaynag - Sert Lehimleme

Diger Sert Lehim Piring Telleri Kaynak Pozisyonlari

GeKaTec S21, S3 v m

Ambalaj Bilgileri

Uriin Gap x Boy Paket Agirhigi

Kodu (mm) (Kg)
6031100240 2.0x 1000 5
6031100238 3.0x 1000 5
6031100356 4.0 x 1000 5

Onaylar: GOST-R, SEPRO
s Gedik -338 - www.gedikkaynak.com.tr






