Sicaga Dayanikl Elektrot

OPUS CM

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TS EN ISO 3580-A : E CrMo1 B 4 2 H5 C Si | Mn Mo | Cr
EN IS0 3580-A  :E CrMo1 B4 2H5 0.07 05 08 05 1.1
AWS A5.5 : E 8018-B2 H4
Mekanik Degerler
Akma Cekme Centik Darbe U Isil
Dayanimi Dayanimi Dayanimi L _zsadmau/ i ISI
(N/mm?) mm)  (S0-v/+2000)  (Lo=Sd) (%) S
min. 460 min. 550 min. 47 J min. 20 gggg fh1a3§)'

Kaynak Edilebilen Gelikler

e 13CrMo4-5, 15CrMo5, 16CrMoV4, G17CrMo5-5, GS22Mo4, G22CrMo5-4, A193 Gr.B7,
A335 Gr.P11

Kullanildig Yerler ve Ozellikleri

e Cr-Mo alagimli geliklerden yapilan isiya ve basinca dayanikli buhar kazani ve borularinin,
islah celiklerinin, sementasyon celikleri ve nitriir geliklerinin kaynaginda kullanilir

e Kaynak metali +570°C’a kadar isletme sicakliklarina dayaniklidir

e Elektrotlar 300-350°C’de 2 saat kurutulduktan sonra kullaniimaldir

Kaynak Pozisyonlar

Akim Tiirii
D.C.(+)

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhik

Kodu (mm) A Paket Koli g/ 100 adet
3010100745 2.50 x 350 80-110 100 600 2300
3010100748 3.20 x 350 100 - 140 100 400 3580
3010100751 4.00 x 350 140 - 190 100 400 5180
3010100754 4.00 x 450 140 - 190 100 200 6790
3010100757 5.00 x 450 190 - 240 50 200 10020

Onaylar: CE, SEPRO
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