Sicaga Dayanikh Elekirot

OPUS 9 CM

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TS EN ISO 3580-A : E CrMo9 B 4 2 H5 C S§i ' Mn Mo | Cr
ENISO 3580-A  :ECrMo9B 4 2H5 007 04 07 1.0 90
AWS A5.5 :E 8018-B8 H4

AWS A5.4 : E505-15

Mekanik Degerler

Akma Gekme Gentik Darbe U Isil
Dayanimi Dayanimi Dayanimi L _zsa:jmao ” i ISI
(N/mm?) (N/mm?) (150-v/+20°¢) | (Lo=500) (%) slem

. ) , . 740-780°C/ 2 sa.
min. 460 min. 590 min. 34 J min. 19 300°C (hava)

Kaynak Edilebilen Gelikler
e X12CrMo9-1, X7CrMo9-1, GX12CrMo10.

Kullanildigi Yerler ve Ozellikleri

e 9 Krom 1 Molibden iceren bazik ortilii bir elektrottur

¢ 650°C’ye kadar servis sicakliklarinda galigabilir

e Basingli kazan celikleri, boru geligi ve celik dokiimlerde kullanilir

e Elektrotlar 300-350°C’de 2 saat kurutulduktan sonra kullaniimalidir

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(+)

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhk

Kodu (mm) ) Paket Koli g /100 adet
3010100847 2.50 x 350 60 - 90 100 600 2200
3010100850 3.20 x 350 90-130 100 400 3450
3010100853 4.00 x 450 120 - 160 100 200 6685

Onaylar: CE, SEPRO
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