Nikel Bazli Elektrot

NIBAZ B 70

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)

TS EN ISO 14172 : E-Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb) C Mn Si Mo Ni|Fe | Cr T Nb
ENISO 14172  :E-Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb) 0.05 4.5 0.4 1.5 >65 3.0 20.00.25 1.8
AWS A5.11 : ~E NiCrFe3

Mekanik Degerler

Akma Dayanimi Gekme Dayanimi  Gentik Darbe Dayanimi Uzama
(N/mm2) (N/mm2) (IS0-V/+20°C) (Lo=5do) (%)
min. 390 630 - 710 min. 60 J min. 30

Kaynak Edilebilen Gelikler
e Alagimsiz ya da az alasimli, X8 Ni9 a kadar yiiksek sicaklik gelikleri, yiiksek alagimli Cr ve CrNi’li

celikler, mikro alagimli gelikler, nikel ve nikel alagimli geliklerin birlestirmeleri.
e NiCr 15 Fe, LC-NiCr 15Fe, NiCr 60 15, INCONEL 600 / 600 L, INCOLOY 800

Kullanildig Yerler ve Ozellikleri

o Yiiksek sicakliga siirlinmeye ve diisiik sicakiga dayanikli alagimsiz ve alasimli geliklerin, %9’'a
kadar Ni igeren celiklerin, Ni ve Ni alagimlarinin basingh kaplarin yiiksek dayanimli kaynaklari
icin kullanihr

e Kaynak metali -196 ile +1200 °C sicaklikta tufallenmeye ve isil soklara dayaniklidir. Paslanmaz
ve osteniktir

e Zor pozisyonlarin kaynaginda kullanilabilir. %9 nikelli geliklerin kaynaginda kullanilir ve kaynak
metali geliginkine benzer dogrusal bir genlesme katsayisina sahiptir

e Elektrotlarin kullamimadan dnce 120° - 300°C’de min. 2 saat kurutulmasi tavsiye edilir

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(+)
Ambalaj Bilgileri ve Parametreler
Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Agirhk
Kodu (mm) ()] Adedi g/ 100 adet
3010102012 2.50 X 250 50-80 250 1750
3010102017 3.20 X 300 75-105 150 3350
3010102022 4.00 X 350 90-130 50 5490

Onaylar: SEPRO, ABS
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