Nikel Bazl Elektrot

NIBAZ B 65

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)

TS EN IS0 14172 : E-Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb) C Mn Si Mo Ni|Fe | Cr T Nb
ENISO 14172 :E-Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb)  0.04 0.4 0.7 9.0 kalan 5.0 21.0 + 3.5
AWS A5.11 : ENiCrMo-3

Mekanik Degerler

Akma Dayanimi  Gekme Dayanimi Gentik Darbe Dayanmimi Uzama
(N/mm2) (N/mm2) (ISO-V/+20°C) (IS0-V/-196°C) (Lo=5d0) (%)
min. 420 min. 760 min. 60 J min. 35 J min. 30

Kaynak Edilebilen Gelikler

e 1.4529 X2 NiCrMoCu 25 20 6 e 2.4856 NiCr 22 Mo 9 Nb (inconel 625)
e 1.4583 X10 NiCrMoNb 18 12 © 2.4858 NiCr 21 Mo (inconel 825)

o 1.4876 X10 NiCrAITi 32 20 (incoloy800) ~ ® 24951 NiCr20Ti (ASTM 75)

* 1.5662 X8 Ni 9 (ASTM 9Ni) ® 2.4952 NiCr 20 TiAl (ASTM 80A)

e 2.4816 NiCr 15 Fe (inconel 600) o ASTM B443, B444, B446 (UNS N06625)

Kullanildigh Yerler ve Ozellikleri

e Yiiksek molibdenli nikel bazli bir elektrottur

e Siirinmeye dayanimli geliklerde, 1siya dayanik geliklerde, 1siya dayanikli ve diistik sicakliklara
dayanikh malzemelerde, farkli malzemelerin ve yiiksek dayanimli kaynagi problemli olan
celiklerde kullanilir

e (zellikle inconel 625 ve incoloy 825 igin tasarlanmigtir

e Elektrotlarin kullanimadan 6nce 120° - 300°C’de min. 2 saat kurutulmasi tavsiye edilir

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(+)
Ambalaj Bilgileri ve Parametreler
Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Agirhk
Kodu (mm) ()] Adedi g/ 100 adet
3010101982 2.50 X 250 60 - 80 250 1600
3010101987 3.20 X 300 70 -100 150 3220
3010101992 4.00 X 350 90 - 130 50 5460
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