Seliilozik Elektrot

LINK 8010 - G

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 2560-A :EZ463MoC21 C Si Mn Ni Mo
EN ISO 2560-A EZ463MoC21 014 02 09 02 0.15
AWS A5.5 :E8010-G
Mekanik Degerler
Akma Cekme Centik Darbe U

Dayanimi Dayanimi Dayanimi L _zsadmao/

(N/mm?) (N/mm?) (1S0-V/-30°C) o=l )

min. 460 550 - 650 min. 47 J min. 20

Kaynak Edilebilen Gelikler
* | 290NB-L415NB, L290MB-L415MB, -L485MB, S235JRS1-5235J4S5, X42-X70

Kullanildigi Yerler ve Ozellikleri

e Yiiksek dayamimli az alagimli celiklerin kullanildigi boru hatlarinin birlestirmelerinde kullanilir

* Ozellikle yukaridan asagi kaynak pozisyonu (stok) icin kullaniimakla beraber, diger
pozisyonlar igin de uygundur

* Bu elektrot, eksi gaz uygulamalarinda kullanilabilir. (HIC-Test NACE TM-0284’e gore)

e Kok paso uygulamalarinda, GeKa LINK 6010 kullanimi tavsiye edilir

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(+)

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhk

Kodu (mm) 0y Paket Koli g /100 adet
3010100271 2.50 x 350 40 - 80 100 600 1635
3010100274 3.20 x 350 65-125 100 600 2640
3010100277 4.00 x 350 90-175 100 400 4000
3010100280 5.00 x 350 140 - 220 50 200 6340

Onaylar: TSE, CE, SEPRO
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