Paslanmaz Gazaltl Kaynak Teli ve Cubugu

S Geka ELOX SG 310

Normlari Kaynak Telinin Kimyasal Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 14343-A :G 2520 C Si Mn  Cr | Ni
EN ISO 14343-A :G2520 012 05 1.6 250 205

TSENISO 14343-A :W 2520
ENISO 14343-A :W 2520

AWS A5.9 :ER310
Mekanik Degerler
Akma GCekme Gentik U
Dayanimi Dayanimi Dayanimi ] _Z&_;"‘ao/
(N/mm?) (N/mm?) (1S0-V/+20°C) (Lo=5o) (%)
min. 350 550 - 720 min. 63 J min. 30

Kaynak Edilebilen Gelikler
* DIN; X15CrNiSi25-20, X12CrNi25-21, X15CrNi20-12, GX15CrNi25-20, GX40CrNi25-21,

X10CrAI7, X10CrAI18, X10CrAI24
AISI; 305, 310, 314, ASTM; A297 HF, A297 HJ

Kullanildigi Yerler ve Ozellikleri

¢ Gimento ve seramik endiistrilerinde, endiistriyel firinlarin yapiminda, yag rafinelerinde, buhar
kazani imalatinda kullanilan gelik ve gelik dokiimlerin kaynaginda kullanilir

o Kaynak metali -196°C ile +1200°C arasindaki sicakliklar i¢in uygundur

 TIG ve MIG yontemi igindir.

e Koruyucu gaz olarak; TIG yonteminde Ar, MIG kaynagi icin Ar+%2 .5 C02 ya da Ar+%2.5 CO2
gaz kullanilir.

Kaynak Pozisyonlar

Akim Tiirii
TIG D.C.(-) / MIG D.C.(+)

Ambalaj Bilgileri

Uriin Gap x Boy Agirhik Paketleme

Kodu (mm) (Kg) Tipi
6011100339 1.6 x 1000 5 Plastik Kutu
6011100340 2.0x 1000 5 Plastik Kutu
6011100341 2.4 x 1000 5 Plastik Kutu
6011100342 3.2x1000 5 Plastik Kutu
6011100402 0.8 12.5 D 300/ BS 300
6011100338 1.0 15 D 300/ BS 300
6011100374 1.2 15 D 300/ BS 300

Onaylar: CE, SEPRO
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