Paslanmaz Celik Elektrot

ELOX R 385

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 3581-A:E20255CuNLR32 C S 'Mn Mo N Cr Cu
ENISO 3581-A :E20255CuNLR32 <003 075 1.0 45 250 20.0 15
AWS A5.4 :E385-16
Mekanik Degerler

Akma Dayanimi Gekme Dayanimi Centik Darbe Dayanimi Uzama

(N/mm?)
min. 400

(N/mm?)
550-700

(ISO-V/+20°C)
min. 47 J

(Lo=5do) (%)
min. 30

Kaynak Edilebilen Gelikler

X5 NiCrMoCuNb20 18, X5 NiCrMoCuTi 20 18, X2 NiCrMoCu 25 20 5, X5 NiCrMoCuNb 22 18,
G-X7 CrNiMoCuNb 18 18, 904L, G-X7 NiCrMoCuNb 25 20, 317L

Kullanildigh Yerler ve Ozellikleri

o Siilfiirik asit, fosforik asit ve notral kloriir igerikli ¢ozeltilerin bulundugu ortamlardaki “Mo” ve
“Cu” alagimli paslanmaz celiklerin kaynaginda kullanilir

e Kaynak metali oyuklanma korozyonuna, gerilmeli korozyon gatlamasina ve taneler arasi
korozyona dayaniklidir

e Elektrodlar 120-200°C’ta 2 saat kurutularak kullaniimaldir

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(+)/A.C.

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Agirlik

Kodu (mm) ) Adedi g /100 adet
3010101424 = 2.50 X 250 50-90 250 1570
3010101429  3.20 X 350 80 - 120 50 3470
3010101434 | 4.00 X 350 110 - 160 50 5200

Onaylar: TSE, CE, SEPRO
3 Gedik -78-
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