Paslanmaz Celik Elektrot

ELOXR 317 L

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)

TSENISO 3581-A:EZ19134LR12 C Si | Mn Mo | Ni Cr

ENISO 3581-A :EZ19134LR12 <0.04 08 09 32 125 187

AWS A5.4 :E317L-16

Mekanik Degerler

Akma Dayanimi Cekme Dayanimi Centik Darbe Dayanimi Uzama

(N/mm?) (N/mm?) (ISO-V/+20°C) (Lo=5do) (%)
min. 400 570-700 min. 47 J min. 30

Kaynak Edilebilen Gelikler

® X2 CrNiMoN 17 13 3, X2CrNiMoN 17 13 5, X2CrNiMoN 18 18 3, X2CrNiMoN 18 13,
X4CrNiMoN 19 16 5, X4CrNiMoN 2215, X2CrNiMo 1814 3, X2CrNiMo 1816 4,
X10CrNiMoTi 1812, 316 L, 316 Cb, 317, S 31726

Kullanildigh Yerler ve Ozellikleri

e Diistik karbon miktar nedeniyle Cb/Nb kullaniimasina gerek kalmadan taneler arasi karbiir
cokelmesine direng gosterir.

e Mo yiiksek oldugu icin Azot oksit ve siilfiir igerikli ortamlarin korozyonuna, sivi klor ortaminda
pitting korozyonuna ve sivi ortamda 350°C servis sicakliklarina dayanikiidir.

e Elektrodlar 120-200°C’ta 2 saat kurutulduktan sonra kullanilmalidir.

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(+)/A.C.

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Agirhik

Kodu (mm) A) Adedi g /100 adet
3010101314 | 2.50 X 250 50 - 90 250 1570
3010101319  3.20 X 350 80-120 50 3470
3010101324 | 4.00 X 350 110 - 160 50 5100

Onaylar: TSE, CE, SEPRO
3 Gedik -72-
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