Paslanmaz Celik Elektrot

ELOXR 309 L

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 3581-A :E2312LR32 C Si Mn | Ni Cr
ENISO 3581-A :E2312LR32 0.03 08 08 126 23.0
AWS A5.4 :E309L-16

Mekanik Degerler

Akma Dayanimi GCekme Dayanimi Centik Darbe Dayanimi Uzama
(N/mm?) (N/mm2) (ISO-V/+20°C) (Lo=5do) (%)
min. 440 540 - 720 min.47 J min. 30

Kaynak Edilebilen Gelikler

e Alagimsiz ve alagimli islah celikleri, takim celikleri, sert manganez celikleri, ferritik Cr celikleri,
ostenitik CrNi gelikleri, kaynagi problemli celikler.

Kullanildigh Yerler ve Ozellikleri

e GeKa ELOX R 309L elektrotlar, karbon-paslanmaz celik birlestirmelerinde yaygin olarak
kullanilir. drnegin AISI 304 ile hafif veya diisiik alasimli geliklerin birlestirilmesi.

e Benzer olmayan celiklerin birlestirimesi sonrasinda 370 °C (istiinde bir servis sicakli§i veya
kaynak sonrasi isil iglem uygulanirsa gevreklesme veya catlama meydana gelebilir. Bunun igin
prosediir kontrolii gereklidir.

e Kaynak metalinin ferrit icerigi 8FN’den fazladir ve taneler arasi karbiir ¢okelme olasiigini azaltr.
Boylece niyobyum kullaniimadan taneler arasi korozyona karsi direng artar.

e Elektrodlar 120-200°C'ta 2 saat kurutulduktan sonra kullaniimalidir.

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(+)/A.C.
Ambalaj Bilgileri ve Parametreler
Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Agirlik
Kodu (mm) A Adedi g /100 adet
3010101054 2.00 x 250 50 - 80 350 950
3010101059 2.50x 250 60 - 90 80 1570
3010101064 3.20x 300 80-120 50 3180
3010101069 3.20x 350 90 -120 50 3610
3010101074 4.00 x 350 100 - 160 50 5050

Onaylar: TSE, CE, BV, ABS, SEPRO, RCB, DNV-GL
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