Paslanmaz Celik Elektrot

ELOX R 2209

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)

TSENISO 3581-A :E2293NLR32 C Si Mn | Mo Ni Cr N

ENISO 3581-A :E2293NLR32 003 050 09 27 10.0 220 0.12

AWS A5.4 : E2209-17

Mekanik Degerler

Akma Dayanimi Gekme Dayanimi Gentik Darbe Dayanimi Uzama

(N/mm2) (N/mm?) (ISO-V/+20°C) (Lo=5do0) (%)
min. 520 690-850 min. 47 J min. 20

Kaynak Edilebilen Gelikler

® X2CrNiMoN22-5-3, X2CrNiN23-4, X2CrNiMoN22-5-3 ile X10CrNiMoNb18-12,
X2CrNiMoN22-5-3 ile birlikte P235GH / P265GH, S255N, P295GH, S355N, 16Mo3

Kullamldigi Yerler ve Ozellikleri

e Kaynak metali dstenitik-ferritik (dublex) olan paslanmaz ve rutil ortii karakterli bir elektrottur.

o Sivi ortamlarda 280°C’ ye varan servis sicakliklarinda kullanilir

o Miikemmel kaynak edebilme dzelligine sahiptir

e Sprey transferli bir arka ve curuf kaldirma ozelligine sahiptir

e Gerilmeli korozyon catlamasi ve bilhassa Klor ve hidrojen siilfiir gibi ortamlarda korozyona karsi
miikemmel dayanim gosterir

e Benzer dstenitik ve dokim celiklerin birlestirme ve yiizey kaplama islerinde kullanilir.

e Elektrodlar 250°C - 300°C’ta 2 saat kurutulduktan sonra kullanilmalidir.

Kaynak Pozisyonlar

Akim Tilrii
D.C.(+)/AC.

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Agirlik

Kodu (mm) ) Adedi g /100 adet
3010101529 2.50 x 250 50-90 250 1410
3010101534 3.20x 350 80-120 50 3540
3010101539 4.00 x 350 110-160 50 5200

Onaylar: TSE, CE, ABS, BV, Class NK, SEPRO
3 Gedik -85-
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