Paslanmaz Celik Elektrot

ELOX BS 410 Ni Mo

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)

TSENISO 3581-A :E134B62 C S Mn | Mo | Ni | Cr

ENISO 3581-A :E134B62 005 03 05 05 45 115

AWS A5.4 : E410NiMo-25

Mekanik Degerler

Akma Dayanimi  Gekme Dayanimi  Gentik Darbe Dayamimi Uzama  Sertlik

(N/mm?) (N/mm2) (ISO-V/+20°C) (Lo=5do) (%) (HB)
min. 600 800-980 min. 47 J min. 15 ~270

Kaynak Edilebilen Gelikler

® X5CrNi 13 4, G-X5CrNi 13 4, X6Cr 13, G-X5CrNi 13 6
e AISI: CAGNM

Kullanildigh Yerler ve Ozellikleri

e Benzer alasimdaki martenzitik ve martenzitik ferritik hadde, dovme ve gelik dokiim
malzemelerin kaynaginda kullanilir

e Gaz, su ve buhar ortaminda kullanilan valfler, flanglar, kompresorler v.b. korozyona dayaniklilik
istenen ortamlarda tercih edilir

e (ekirdek teli alagimsiz, drtiiden alagimidir.

e Elektrodlar 300°C - 350°C’de 2 saat kurutulduktan sonra kullaniimalidir.

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(+)
Ambalaj Bilgileri ve Parametreler
Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Agirlik
Kodu (mm) Y] Adedi g /100 adet
3010101484 2.50 x 350 70-110 100 1960
3010101489 3.20 x 350 110-150 50 3630
3010101494 4.00 x 350 150-190 50 5550
Onaylar: TSE, CE, SEPRO
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