Paslanmaz Celik Elektrot

ELOX B 410 Ni Mo

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 3581-A :E134B42 C Si Mn | Mo Ni Cr
ENISO 3581-A :E134B42 004 02 045 05 42 123
AWS A5.4 : E410NiMo-15
Mekanik Degerler
Akma Dayanimi = Gekme Dayanimi = Gentik Darbe Dayanimi Uzama Sertlik
(N/mm2) (N/mm2) (ISO-V/+20°C) (Lo=5do) (%) = (HB)
min. 500 min. 760 min. 47 J min. 15 ~360
Kaynak Edilebilen Gelikler
e X5CrNi 13 4, G-X5CrNi 13 4, X6Cr13 , G-X5CrNi 13 6
Kullanildig1 Yerler ve Ozellikleri
o (ekirdekten alagimli diisiik hidrojenli bir elektrottur
o Yiiksek dayanimli olmasinin yani sira toktur, stinektir ve ayni zamanda catlamaya kargi
dayanim gésterir
© Benzer martenzitik ve martenzitik-ferritik hadde, dovme ve celik dokiim malzemelerin
kaynaginda kullanilir.
e Gaz, su ve buhar ortaminda kullanilan valfler, flanglar, kompresérler gibi korozyona karg
dayanikllik istenen ortamlarda kullanilir
e Galisma sicakligi 700°C’ye kadardir
e Siirlinme Dayanimi yiiksek sicakliklarda ELOX R 308 L'den daha iyidir.
e Elektrodlar 300°C - 350°C’de 2 saat kurutulduktan sonra kullaniimalidir.
Kaynak Pozisyonlari
~4
AT K
N Jy Z8 -
Akim Tiirii
D.C.(+)
Ambalaj Bilgileri ve Parametreler
Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Agirhk
Kodu (mm) " Adedi g /100 adet
3010101469 2.50 x 250 50 - 90 250 1500
3010101474 3.20 x 350 90- 110 50 3260
3010101479 4.00 x 350 110 - 160 50 4930
Onaylar: TSE, CE, SEPRO
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