Paslanmaz Celik Elektrot

ELOX B 308 H

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)

TSENISO 3581-A :E199HB22 C Si Mn | Ni Cr

ENISO 3581-A :E199HB22 005 06 14 105 19.0

AWS A5.4 : E308H-15

Mekanik Degerler

Akma Dayanimi Gekme Dayanimi Gentik Darbe Dayanimi Uzama

(N/mm2) (N/mm2) (ISO-V/+20°C) (Lo=5d0) (%)
min. 350 min. 550 min. 47 J min. 30

Kaynak Edilebilen Gelikler
* 301,302,304, 304H, 305,321

Kullanildigh Yerler ve Ozellikleri

e 304 H tipi gelikler ve stirinme mukavemetinin gerekli oldugu benzer uygulamalarin kaynaginda
kullanilan bazik ortilii elektrottur

e Karbon icerigi 0.04-0.08 arasinda sinirlandirilmigtir. Bu da yiiksek sicakliklarda daha yiiksek
cekme ve siiriinme mukavemeti saglar

e Kaynak metali ferrit icerigi, yliksek sicakliklarda ortaya cikan sigma fazi gevrekligi etkisini
minimize eder(5FN)

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(+)

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Agirlik
Kodu (mm) (Y] Adedi g /100 adet
3010101594 2.50 x 250 60 - 90 250 1515
3010101599 3.20 x 350 100 - 130 50 3300
3010101604 4.00 x 350 120 - 150 50 4760
Onaylar: CE, SEPRO
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