Paslanmaz Celik Elektrot

ELOX B 2594

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 3581-A :E2594NLB42 C Si | Mn | Mo | Ni | Cr N
ENISO 3581-A :E2594NLB42 003% 035 145 38 86 24.0 025
AWS A5.4 : E2594-15
Mekanik Degerler

Akma Dayanimi Cekme Dayanimi Centik Darbe Dayanimi Uzama

(N/mm?)
min. 550

(N/mm?)
min. 760

(IS0-V/+20°C)
min. 47 J

(Lo=5do) (%)

min. 18

Kaynak Edilebilen Gelikler
® 1.4410, X2CrNiMoN 25-7-4, 1.4501, X2CrNiMoCuWN 25-7-4, 1.4507,

X2CrNiMoCuN 25-6-3

® UNS S32750, S32760, S32550

Kullamldigi Yerler ve Ozellikleri
e Bazik ortiilii bir elektrot olup 6zellikle dubleks ve superdubleks paslanmaz geliklerin kaynaginda

kullanir,

e Yiiksek cekme ve akma mukavemetinin yaninda pitting korozyonuna karsi direnclidir.
e Elektrodlar 250°C - 300°C’ta 2 saat kurutulduktan sonra kullaniimalidir.

Kaynak Pozisyonlar

Akim Tiirii
D.C.(+)

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin
Kodu
3010101569
3010101574

Gap x Boy
(mm)
2.50 x 250
3.20 x 300

Akim Siddeti
®
60 - 80
80-120

Agirhk
g/ 100 adet
1470
2870

Onaylar: CE, SEPRO
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