Electrode Inoxydables

ELOX B 16-8-2

Normes Propriétés Chimiques De
o X
TSENISO 3581-A :EZ1682B 22 La Fusion % (Typique)
ENISO3581-A :EZ1682B22 C | Cr N Mo
AWS A5.4 :E16-8-2-15 0.05 16.0 85 1.3

Paramétres Mécaniques

Limite Elastique Résistance a la Elongation Dureté
(N/mm2) Rupture (N/mm? (Lo=5do) (%)) (HB)
min. 410 min. 550 min. 47 J min. 35

Principales Applications

o Electrode enrobée basique principalement utilisée pour le soudage des aciers
inoxydables tels que 16-8-2, 316 et 347 dans les systemes de tuyauterie a haute
température et haute pression.

e Le métal fondu avec une composition chimique et une teneur en ferrite controlées (<5 FN)
offre une bonne résistance au fluage, a I'oxydation et a la corrosion

Positions De Soudure

Type De Courant
D.C.(+)

Details Des Emballages

Code Diametre x Longeur Intensité Poids
Produit (mm) / (inch) A g /100 pcs
3010101618 320X350 | 1/8x12” 100 - 130 3200

Agréments: CE, SEPRO
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