Dokme Demir Elektrot

ELNIKEL - NC

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TS 9463 ENISO 1071  :ECNi-CI 1 C Ni
EN ISO 1071 :ECNi-CI1 0.5 min. 96
AWS A5.15 : ENi-Cl
Mekanik Degerler
Akma Dayanimi Gekme Dayanimi Uzama Sertlik
(N/mm?) (N/mm?) (Lo=5do) (%) (HB)
200 250 3 ~170
Kaynak Edilebilen Gelikler
o Ortiisii iletken olmayan, bazik grafit ortiilii nikel elektrottur
e Problemli ve diizgiin olmayan dokme demir parcalarin tamir edilmesinde, 6zellikle de
elektrod ortiisiinlin is pargasina temasina engel olunamayan yerlerde kullanilir
e Dokme demirin ve dokme demirin celige birlestirme kaynaginda da kullanilir
e Kalin pargalarin 200°C’ye isitilmasi tavsiye edilir
e Kaynak kisa pasolarla yapilmali ve her paso sicakken hafif darbelerle ¢ekiclenmelidir.
Kaynak Pozisyonlari
1L -
AKim Tiirii
D.C.(+)
Ambalaj Bilgileri ve Parametreler
Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Agirhik
Kodu (mm) M Adedi g/ 100 adet
3010101647 2.50 x 300 70-100 200 1950
3010101654 3.20 x 300 90 - 110 150 2940
3010101661 4.00 x 400 110 - 130 120 5250

Onaylar: TSE, CE, SEPRO
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