Dokme Demir Elektrot

ELMONEL

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TS 9463 EN ISO 1071  : E C NiCu-B1 Ni Cu

EN ISO 1071 : E C NiCu-B1 ~ 68.0 ~30.0
AWS A5.15 : ~ENiCu-B

Mekanik Degerler

Akma Dayanimi Gekme Dayanimi Uzama Sertlik
(N/mm2) (N/mm2) (Lo=5do) (%) (HB)
min. 190 300 min. 15 ~140

Kaynak Edilebilen Gelikler

e Kir dokme demirin yumusak ve islenebilir birlestirme ve dolgu kaynaginda, dokim
bosluklarinin tamirinde ve dokme demirin celikle birlestirilimesinde kullanilan Ni-Cu
cekirdekli bir elektrottur

e Kisa pasolarla kaynak yapilmal ve dikis sicakken hafif darbelerle gekiglenmelidir

Kaynak Pozisyonlari

2N

Akim Tilrii
D.C.()/AC.

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Agirhk

Kodu (mm) " Adedi g /100 adet
3010101700 2.50x 300 60-90 250 1850
3010101707 3.20 x 300 90-110 150 2860
3010101714 | 4.00 x 400 110-130 120 5790

Onaylar: TSE, CE, SEPRO
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