Kesme Elektrodu

ELIT CUT

Kullamm Yerler

e Alagimsiz ve az alagimli celikler, paslanmaz celikler, aliiminyum va alasimlari, bakir ve alagimlar,
dokme demir ve gelik dokiim

Ozellikleri

e Biitiin metallere, dzellikle oksijenle kesilmeyen ve delinmeyen metalleri kesmede, kaynak
agizlannin hazirlanmasinda ve delme iglerinde kullanilir

e Yiiksek akim siddetine dayaniklidir

e Elektrot dik tutularak kullaniimalidir

Kaynak Pozisyonlari

e

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Cap x Boy Akim Siddeti Agirik

Kodu (mm) A g /100 adet
3010102042 3.20 X 350 160-240 3680
3010102048 4.00 X 350 180-300 5430
3010102051 4.00 X 450 180-300 11000
3010102054 5.00 X 450 240-400 15000

Onaylar: SEPRO
Oluk Agma Elektrodu

ELIT NUT

Kullanildigr Yerler
e Alagimsiz ve az alagimli gelikler, paslanmaz gelikler, aliminyum ve alagimlar, bakir ve alagimlari,
dékme demir ve celik dokiim

Ozellikleri

o Biitiin metallere, 6zellikle oksijenle iglem yapilamayan malzemelere kaynak adzi agmak veya
hatali kaynak dikiglerini temizlemek igin kullanilir, kullanimi gok kolaydir

e Elektrot dik olarak tutusturulur

e 15 derece yatinlir ve ileri dogru itilir

e QOluk derinligi 6rtii kalinhiginin yarisi kadar olmalidir

e Daha derin oluk agmak igin parca soguduktan sonra iglem tekrarlanmalidir

Kaynak Pozisyonlari

ol

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Agirhk

Kodu (mm) A g /100 adet
3010102057 3.20 X 350 180-240 3770
3010102060 4.00 X 350 250-320 5350
3010102063 5.00 X 350 360-500 8280

Onaylar: SEPRO
s Gedik -117 - www.gedikkaynak.com.tr






