Tozalti Kaynak Tozu

ELIFLUX BBR-AG

Normlari
TSENISO 14174 :SAAB 167 AC H5 Bazisite
ENISO 14174 :SAAB 167 AC H5 1.1
AWS A5.17 : F6AZ-EL12 / F7A0-EM12

F7A0-EM12K

Kaynak Metalinin Mekanik Degerleri (Tipik)

Tozalh Akma Gekme Uzama  Gentik Dayammi
Kaynak AWS A5.17 Dayanimi = Dayanimi  (Lo=5do) 1S0-V(J)
Teli (N/mm?) (N/mm?) (%) 0°C | -20°C
S1 F6AZ-EL12 370 480 30 55
S2 F7A0-EM12 410 490 32 50
S2Si F7A0-EM12K 420 510 29 50

Kaynak Metalinin Kimyasal Analizi % (Tipik)

Tozalt Kaynak Teli C Si Mn
S1 0.06 0.30 0.90

S2 0.10 0.35 1.20

S2Si 0.07 0.40 1.30

Kullanildigh Yerler ve Ozellikleri

¢ Aliiminat-bazik aglomere tip kaynak tozudur

* (zellikle LPG tiipleri ve tiip imalati, kaynakli spiral borular (S2 teli ile X52’ye kadar), genel yapi
celikleri, kazan saclari ve gemi saclarinin tek pasolu birlestirme ve kdse kaynaklari igin uygundur.

e Kaynak dikigi, rutil karakterli tozun verdigi dikisin goriintiisiini verir.

e Cliruf kalkigl kolaydr.

e Toz kullaniimadan dnce 300°C- 350°C’de 2 saat kurutulmalidir.

Ambalaj Bilgileri

Uriin Paket Agirhigi Paketleme
Kodu (Kg) Tipi
3010800053 25 Kraft Torba

Onaylar: CE, SEPRO
s Gedik -215- www.gedikkaynak.com.tr






