Sert Dolgu Elektrodu

ELHARD 650 Si

Mekanik Degerler

Kaynak Metalinin Sertligi
(HRC)

57 - 62

Kaynak Edilebilen Gelikler

e Darbeli abrazif asinmanin oldugu yerlerde kullanilir.

e Ana uygulama alanlari toprak isleme, maden, kdmiir endustrisinde; kirici pargalarin kepge
digleri, ekskavator parcalarl 6gitme gekiclerinde, karsitiric kollarda, kirici genelerde kullanilir.

o Kaynak metali sertligi akim degeri, paso sayisi ana metalin biiyiikliik ve kimyasal yapisina
gore 57-62 HRC arasinda degisir

e Elektrotlarin kullaniimadan dnce 300° - 350°C’de min. 2 saat kurutulmasi tavsiye edilir
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Akim Tiirii

D.C.(+)

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhk

Kodu (mm) A Paket Koli g /100 adet
3010101850 3.20 x 350 100 - 150 100 400 3570
3010101853 4.00 x 450 140 - 180 100 200 7020
3010101856 5.00 x 450 170 - 210 50 150 11200
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