Sert Dolgu Elektrodu

ELHARD 63

Mekanik Degerler

Sertlik
(HRC)

60 - 64

Kaynak Edilebilen Gelikler

e Agir is makinalarinin kepge ve tirnaklarinda, konveyor kepcelerinde, konkasor gekic, cene ve
merdanelerinde, kazi makinalarinda, sondaj matkaplarinda, maden, tag ve komdr
ocaklarindaki gimento ve toprak sanayindeki bilumum aginmaya dayanikli dolgu
kaynaklarinda kullanihir

e Kaynak metali verimi ~%220 ‘dir

e Elektrotlarin kullaniimadan dnce 300° - 350°C’de min. 2 saat kurutulmasi tavsiye edilir

Dayanim Seviyesi

Aginma Dayanimi Yiiksek Sicaklik Korozyon islenebilirlik
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Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhk

Kodu (mm) A Paket Koli g /100 adet
3010101958 3.20 X 350 125-160 80 320 5030
3010101961 4.00 X 350 170-200 60 240 7420
3010101967 5.00 X 350 190-260 40 160 12000
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