Sert Dolgu Elektrodu

ELHARD 62

Mekanik Degerler

Sertlik
(HRC)

~ 62

Kaynak Edilebilen Gelikler

e Konveydrler, Hafriyat makinalarinin kepgeleri, konkasor cekigleri, karistirici kanatlari,
samot tugla helezonlari ve karigtiricilari, yag pres helezonlan gibi asinmaya dayanikli dolgu
kaynaklarinda kullanilir

* Kaynak metali korozyona siirtiinmeye, hafif darbelere dayaniklidir

e Ustiiste iki pasodan fazla gekilmemelidir

e Kaynak metali talas kaldinlarak islenemez

e Elektrotlarin kullaniimadan dnce 300° - 350°C’de min. 2 saat kurutulmasi tavsiye edilir

Dayamim Seviyesi

Asinma Dayanimi Yiiksek Sicaklik Korozyon islenebilirlik
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Akim Tiirii

D.C.(+)/A.C.

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhk

Kodu (mm) (Y] Paket Koli g /100 adet
3010101949 3.20 X 350 125-160 80 320 5040
3010101952 4,00 X 350 170-200 60 240 7710

Onaylar: SEPRO

s Gedik Kaynak - 111 - www.gedikkaynak.com.tr






