Sert Dolgu Elektrodu

ELHARD 60

Mekanik Degerler

Sertlik
(HRC)

58 - 62

Kaynak Edilebilen Gelikler

e Sondaj matkaplari, is makinalarinin kepge ve tirnaklari , konkasor geneleri, merdaneleri ve
cekicleri, sevk salyangozlari, kum camuru pompalari ve karigtirici kanatlari gibi aginmaya,
darbeye ve korozyona dayanikh dolgu kaynaklari igin kullanilir

e Kaynak metali talas kaldirlarak islenemez

e Elektrotlarin kullaniimadan dnce 300° - 350°C’de min. 2 saat kurutulmasi tavsiye edilir

Dayanim Seviyesi

Aginma Dayanimi Yiiksek Sicaklik Korozyon islenebilirlik
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Akim Tiirii

D.C.(+)/A.C.

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhk

Kodu (mm) (Y] Paket Koli g /100 adet
3010101940 3.20 X 350 110-140 80 320 5080
3010101943 4.00 X 350 170-200 60 240 7960
3010101946 5.00 X 350 190-260 40 160 11400

Onaylar: SEPRO
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