Sert Dolgu Elektrodu

ELHARD 40 W

Mekanik Degerler

Sertlik
(HB)

380 - 440

Kaynak Edilebilen Gelikler

o (zellikle sicak is celiklerinden yapilmis kalip ve benzeri pargalarin dolgu kaynaginda, 1sil
soklara dayaniklilik istenen yiizey kaplama kaynaklarinda kullanilir

e Kaynak edilen malzemeye bagli olarak on isitma ve yavag sogutma yapiimalidir

e 500°C’a kadar sertligini korur. Kolay isleme igin yumugatma tavlamasi yapilabilir

e Elektrotlarin kullaniimadan énce 300° - 350°C’de min. 2 saat kurutulmasi tavsiye edilir

Dayanim Seviyesi

Asinma Dayanimi Yiiksek Sicaklik Korozyon iglenebilirlik
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Akim Tiirii

D.C.(+)

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Agirlik

Kodu (mm) A Adedi g /100 adet
3010101904 3.20 X 350 100-140 100 3700
3010101907 4.00 X 350 140-180 100 5390

Onaylar: SEPRO
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