Fil Fourre Non Allie Ou Faiblement Allié
Resistant Aux Conditions Atmospherique

ELCOR R 81 NiCu

Normes Propriétés Chimiques De La
TS EN IS0 17632-A : T 55 3 T1-1CA-NCCT Fuson % (Typlpc)
ENISO 17632-A  :T 553 T1-1CA-NCC C Si|Mn|Ni Cr Cu
AWS A5.29 [E81T1-W2C 0.05 0.5 1.3 0.5 055 0.5

Caractéristiques Mécaniques du Métal Déposé

Heat Limite Résistance a la Resilience Elongation
Treatment Elastique Rupture (IS0-V/-30°C)  ((Lo=5do) (%)
(N/mm?) (N/mm?)
AW min. 470 550 - 650 min. 47 J min. 19
AW: as welded

Fonctions Et Applications

o Fil fourré rutile. Convient aux applications robotiques, I'allumage de I’arc est sans probleme

o Peut étre soudé sans nettoyage dans les soudures multipasses

e Convient pour une utilisation au pistolet et a I'arc court.

 Bonne capacité de remplissage d’espace en passe de base.

o || est tres efficace.

* | es grues, les aciers et les récipients sous pression sont des domaines d’application typiques.
e Gaz de protection : CO2

Positions De Soudure

Type De Courant
FCAW D.C. (+)

Details Des Emballages

Code Diametre x Longeur Poids Type
Produit (mm) / (inch) (Kg) d’Ambellage
3010500364 1.2 0.047” 15 BS 300

Agréments: CE, SEPRO
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