Rutil OzIii Kaynak Teli

ELCOR R 72

Normlari Kaynak Metalinin Kimyasal Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 17632-A :T464PC1H5 C Si | Mn
EN ISO 17632-A :T464PC1H5 0.06 05 1.3
AWS A5.20 :E71T-1C/-9C J

Mekanik Degerler*

Isil Akma Cekme Centik U
i ISI Dayanimi Dayanimi Dayanimi ] _z;(ljmao/
ol (N/mm?) (N/mm?) (150-v/-40°¢) = (Lo=500) (%)
AW min. 460 530 - 670 min. 47 J min. 22

*CTOD testi yapilmigtir. AW: Isil islemsiz

Kaynak Edilebilen Gelikler

 5235JR, S275JR, S235J2G3-S355J2G3, P 235T1-P355T1, P235T2-P355T2, L210NB-L415NB,
L290MB L415MB , P235G1TH, P255G1TH, P235GH-P355GH , P295GH, S235JRS1-S235J4S,
5315G15-5355G3S, S255N-S380N, S255NL-S355NL, GE200-GE260

Kullanildig Yerler ve Ozellikleri

e Makine, gemi ve konstriiksiyonlarin her pozisyondaki kaynaklari igin cabuk katilasan rutil
karakterli 6zI(i teldir.

e Yiiksek mekanik dzelliklere sahip, diizgiin, centiksiz ve rontgen emniyetli dikisler verir.

e Her pozisyonda yiiksek akim siddetinde calisabildiginden ve erime giict yiksek oldugundan
bilyiik ekonomi saglar.

e Koruyucu Gaz: CO2

e CTOD testine sahip bir Griindiir.

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
FCAW /D.C. (+)

Ambalaj Bilgileri

Uriin Gap Agirhik Paketleme
Kodu (mm) (Kg) Tipi
3010500409 1.2 15 D 320

s Gedik www.gedikkaynak.com.tr



