Rutil Elektrot

EGE

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 2560-A :E380RC12 C Si | Mn
EN IS0 2560-A :E380RC12 0.08 04 05
AWS A5.1 :E6013

Mekanik Degerler

Akma Gekme Gentik Darbe U
Dayanimi Dayanimi Dayanimi L _zsa:jmao/
(N/mm?) (N/mm?) (1S0-V/0°C) (Lo=500) (%)
min. 380 470-550 min.47 J min.22

Kaynak Edilebilen Gelikler
e S 235JR,S275JR, S235J2G3-S355J2G3, P235 GH, P265 GH, P255NH, P235T1-P355T1,

P235T2-P355T2, P235G1TH, P255G1TH, S235JRS1-5235J251, S235JRS2-5235J2S52

Kullanildign Yerler ve Ozellikleri
e Tutugmasi kolaydir
e Punta iglerine uygundur
¢ Demir dograma islerinde tercih edilir

Kaynak Pozisyonlari

—

LUFFFFTR

~°8 Jiin 78 =X

AKim Tiirii
D.C.(-)/A.C.

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhk

Kodu (mm) 0y Paket Koli g /100 adet
3010100091 2.50 x 350 60-110 100 600 1910
3010100094 3.20 x 350 90 - 140 100 600 3160
3010100097 4.00 x 350 130 - 180 100 400 4700

Onaylar: TSE, CE, SEPRO
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