< GeKa

Métal D’apport TIG Avec Un Alliage En Cuivre

CuNi SG

Normes Propriétés Chimiques De La
ion % (Tvni
TSEN IS0 24373 :S Cu 7158 (CuNi30) Fusion % (Typique)
EN IS0 24373 .S Cu 7158 (CuNi30) Mn  Ti  Fe | Ni S Cu
AWS A5.7 : ER CuNi 09 04 05 300 <0.01 |rest
Paramétres Mécaniques
Limite Résistance a la Resilience Elongation
Elastique Rupture (ISO-V/+20°C) ((Lo=5do) (%)
(N/mm2) (N/mm2)
250 400 100 J 30

Nuances D’aciers Soudables
e CuNi 10 Fe 1 Mn (2.0872) - CuNi 20 Fe (2.0878) - CuNi 30 Fe (2.0882)

Fonctions Et Applications

o Utilisé pour le soudage d’assemblage et de revétement d’apport d’alliages de cuivre et
d’alliages d’acier contenant jusqu’a 30 % de Ni dans des alliages similaires.

o || est également utilisé pour le soudage d’assemblage de matériaux en acier inoxydable et
en cuivre.

e En raison de sa trés haute résistance a la corrosion par I'eau de mer, le fil de soudage GeKa
CuNi SG recommandé est utilisé en particulier dans I'industrie navale, les applications offshore,
les installations de conversion d’eau de mer, ainsi que dans les industries chimiques et
alimentaires.

e (Gaz de protection (TIG) : Argon

Positions De Soudure

Type De Courant

TIG D.C.(-)

Details Des Emballages

Code Diametre x Longeur Poids
Produit (mm) / (inch) (Kg)

6031100255 1.6 x 1000 1/16 x 39” 5
6031100256 2.0 x 1000 5/64 x 39” 5
6031100257 2.4 x1000 3/32 x 39” 5
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