Aliminyum TIG ve Gaz Kaynagi Cubuklari

S Geka AISi 5 TIG

Normlari Kaynak Telinin Kimyasal Bilesimi % (Tipik)
TS 6204 EN ISO 18273 : S Al 4043 (AISi5) Al Si Mn Fe
EN ISO 18273 : S Al 4043 (AISi5) kalan 5.0 0.03 0.5
TSEN IS0 17672 Al 105
EN IS0 17672 :AI105
AWS A5.10 : ER 4043

Mekanik Degerler

Yogunluk Akma Gekme U Erime
(Kg/dm?) Dayanimi Dayanimi L _;a:jmao/ Aralig
(N/mm?) (N/mm?) lo=sily 1) )
2.7 100 160 15 573-625

Kullanildigi Yerler ve Ozellikleri

e %7’e kadar Silisyum igeren aliiminyum-silisyum alagimlari ve farkli aliminyumun alagimlarinin
birlestirme kaynaginda kullanilir.

o AIMgSiCu, AlSi(Mg), AIMgMn, AIMgSi0.5-0.7 , AIMgSi1 alagimlari ve aliiminyum dokimlerin
birlestirmesinde kullanilir

¢ 15mm’den kalin parcalarin kaynaginda 150°C on isitma onerilir

e GeKaTec Flux F-LH1 dekapaniyla kullanilir

o Asetileni fazla alev secilmelidir.

¢ TIG kaynaginda koruyucu gaz olarak argon gazi kullanilr.

Kaynak Yontemi
TIG Kaynag - Gaz Kaynagi
Akim Tiirii Gazalh Teli Elektrot
TIGA.C GeKa AISi5 / GeKaTec 4043 MIG GeKaTec Aluweld Si

Kaynak Pozisyonlari

Ambalaj Bilgileri

Uriin Gap x Boy Paket Agirhdi

Kodu (mm) (Kg)
6011100296 1.6 x 1000 5
6011100249 2.0x 1000 5
6011100250 2.4 x1000 5
6011100251 3.2x1000 5
6011100297 4.0x 1000 5

Onaylar: SEPRO, CE
s Gedik -162 - www.gedikkaynak.com.tr






