Aliminyum TIG ve Gaz Kaynag! Gubuklari

S Geka AISi 12 TIG

Normlan Kaynak Telinin Kimyasal Bilesimi % (Tipik)
TS 6204 EN ISO 18273  : S Al 4047 (AISi 12) Al Si Fe Mn

EN ISO 18273 : S Al 4047 (AISi 12) kalan 12.0 <0.5 <0.3
TSEN IS0 17672 (AI112

EN ISO 17672 (Al112

AWS A5.10 :ER 4047

Mekanik Degerler
Yogunluk Akma GCekme Erime

(Kg/dm®) = Dayanini =~ Dayamimi L llzsa:jmao " Arahdi sel_'l'gik
Nmm)  (mmy =S (R e (HB)
2.6 80 170 8 575 - 585 45

Kullanildigi Yerler ve Ozellikleri

e Yiiksek miktarda silisyum igeren aliiminyum-silisyum alagimlarinin birlestirme ve dolgu
kaynaginda kullanilir

e Yiiksek akigkanhda sahiptir. 15mm’den kalin pargalarin kaynaginda 150°C 6n isitma 6nerilir.

e GeKaTec Flux F-LH1 dekapaniyla kullanilir. Asetileni fazla alev segilmelidir

e TIG kaynaginda koruyucu gaz olarak argon gazi kullanilir.

Kaynak Yontemi
TIG Kaynag - Gaz Kaynag
Akim Tiirii Elektrot
TIGA.C. GeKaTec Aluweld 12 Si

Kaynak Pozisyonlar

Ambalaj Bilgileri

Uriin Gap x Boy Paket Agirhd

Kodu (mm) (Kg)
6011100288 2.0x 1000 5
6011100289 2.4 x1000 5
6011100290 3.2x1000 5
6011100298 4.0 x 1000 5
6011100089 5.0 x 1000 5
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