Aliminyum TIG ve Gaz Kaynag! Gubuklari

S Geka AlMg 5 TIG

Normlan Kaynak Telinin Kimyasal Bilesimi % (Tipik)
TS 6204 EN ISO 18273 : S Al 5356 (AIMg5Cr(A)) Al Mg Si Mn
ENISO 18273 : S Al 5356 (AIMg5Cr(A) kalan 5.0 0.5 0.5
DIN 1732 : SG-AIMg5
AWS A5.10 : ER 5356

Mekanik Degerler (Tipik)

o Akma Cekme Erime -
Yogunlt;k Dayanimi | Dayanimi Uzamao Arahg Sertlik
(Kg/dm3) (N/mm?) (N/mm?) (Lo=5do) (%) °C) (HB)
2.6 120 250 25 560 - 630 70

Kullanildig1 Yerler ve Ozellikleri

e Magnezyum alasimli malzemelerin birlegtirme kaynaklarinda ve yilksek mukavemet gerektiren
aliminyum alagimli malzemelerin birlestirmesinde kullanilir

e Korozyona ve deniz suyuna dayanikhdir

¢ Dolgu metali eloksal ve polisaja uygundur

¢ 15mm’den kalin pargalarin kaynaginda 150°C 6n i1sitma dnerilir

¢ GeKaTec Flux F-LH1 dekapaniyla kullanilir

e Asetileni fazla alev segilmelidir

e TIG kaynadinda koruyucu gaz olarak argon gazi kullanilir.

Kaynak Yontemi
TIG Kaynag - Gaz Kaynag
AKkim Tiirii Gazalt Teli
TIGA.C. GeKa AlMg5

GeKaTec 5356 MIG

Kaynak Pozisyonlari

Ambalaj Bilgileri

Uriin Gap x Boy Paket Agirhgi

Kodu (mm) (Kg)
6011100062 1.6 x 1000 5
6011100281 2.0x 1000 5
6011100282 2.4x1000 5
6011100248 3.2x1000 5
6011100283 4.0 x 1000 5

Onaylar: SEPRO, CE
s Gedik -165 - www.gedikkaynak.com.tr






