Aliminyum Alagimh MIG Kaynak Teli

S Geka Al 99.5

Normlari Kaynak Telinin Kimyasal Bilesimi % (Tipik)
TS 6204 EN ISO 18273 : ~S Al 1100 (Al 99.0 Cu) Al Cu Fe Si
ENISO 18273 : ~S Al 1100 (A1 99.0 Cu) 99.5 0.10 <0.40 <0.30
AWS A5.10 : ~ER1100
Mekanik Degerler
Akma GCekme U Erime
Dayanimi Dayanimi L _zsadmao/ Aralig
(N/mm?) (N/mm?) o=t (°C)
50 85 25 647 - 658

Kaynak Edilebilen Gelikler
e Al99.5,A199.7, Al 99.8, E Al 99.9, Al 99, E-Al MgSi

Kullanildigh Yerler ve Ozellikleri

e Diisiik alagiml en az %99 saf aliminyum MIG kaynak telidir.

e Karayolutagimacili§i,kamyon kasa ve gévdeler, isase tanker ve otobiislerde demiryollarinda
vagon kaportalari,yiik ve yolcu vagonlarinda,denizyollarinda borular,flanglar, paneller, iskele,
korkuluk vb. tesviye parcalari,giiverte donanimlari, tekne govdeler, idirekler ve yolcu indirme
merdivenlerinde kullanilir

e Koruyucu gaz olarak Ar, He, ve Ar+He gaz kangimlari kullanilir

e 10 mm (izeri kalinliklar igin 150°C 6n isitma gerekir

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
MIG D.C.(+)

Ambalaj Bilgileri

Uriin Gap Paket Agirhidi

Kodu (mm) (Kg)
6011100268 0.8 5
6011100032 1.0 7
6011100033 1.2 7
6011100269 1.6 7
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