Aliminyum TIG ve Gaz Kaynagi Cubuklari

Al 99.5 TIG

Normlari Kaynak Telinin Kimyasal Bilesimi % (Tipik)
TS 6204 EN ISO 18273 : ~S Al 1100 (Al 99.0 Cu) Al

EN ISO 18273 : ~S Al 1100 (Al 99.0 Cu) min. 99.0

AWS A5.10 : ~ER 1100

Mekanik Degerler (Tipik)

Yogunluk Akma Gekme Erime Elektrik
Uzama

(Kg/dm?3) Dayanimi Dayanimi Lo—5do) (% Araligi iletkenligi
Nmm3)  (Wmmy | (Lo=50) (B) " egy (Sm/mm?)
2.7 min. 40 min. 70 30 658 - 674 35

Kullanildigi Yerler ve Ozellikleri

e Saf aliiminyum malzemelerin ve elektrik iletkenliginin dnemli oldugu malzemelerin birlestirme
ve kaplama kaynaklarinda kullanilir

* 15mm’den kalin parcalarin kaynaginda 200°C on isitma onerilir

e GeKaTec Flux F-LH1 dekapaniyla kullanilir

o Asetileni fazla alev segilmelidir

¢ TIG kaynaginda koruyucu gaz olarak argon gazi kullanilr.

Kaynak Yontemi
TIG Kaynag - Gaz Kaynag
Akim Tiirii Gazalt Teli Elektrot
TIGA.C. GeKa Al99.5 GeKaTec Aluweld 99AI

Kaynak Pozisyonlari

Ambalaj Bilgileri

Uriin Gap x Boy Paket Agirhgi

Kodu (mm) (Kg)
6011100036 2.0 x 1000 5
6011100392 2.4x1000 5
6011100038 3.2x1000 5
6011100039 4.0 x 1000 5
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