Sart Doldurma Elektrodu

S GeKaTec FAZER 65 B
=

Normalari

TS EN 14700 : E Fel6

EN 14700 : E Fel6

DIN 8555 : E 10-UM-65 R

Mexaniki Dayarler

Sertlik (HRC)
1. Elektrod| 2. Elektrod
61-65 | 64-68

istifade Edildiyi Yerlor Vo Xiisusiyyatleri
Fazer 65 B, ortlikden erintili Xrom-Bor-Karbid erintili xiisusi bir elektroddur
Cox yiksak asinma giicline malikdir
Koémir, madan ve karxanalarda, sement va torpag senayesindas istifads edilen masin
va alatlerin aginmaya maruz galan hissalarinin sart doldurma gaynaqlarinda istifade
edilir
Agir is masinlarinin kiirak ve dirnaglari, gazma matgablari, kerpic senayesindaki
spirallarin dolgulari, qum lil nasoslari ve qarisdirici ganadlari, kend tesarrifati
maginlari, qirici genalari va silindrlari ve quru gondarma kimi aginmaya dayaniqli
butin sert doldurmalarda istifade edilir
Orima glicl yuksak olub, semaraliliyi yiksakdir
Qaynaq metall paslanmaga ve asinmaya qarsi yiksak migavimat gostarir
Ancagq cilalanarag emal olunur
Cox sirali dolgu gaynaglarinda asas materiala gére asas ve ya GeKaTec
Unibase 660 HD elektrodu ila tampon sira ¢gakilmasi tévsiys edilir
Yuksak sartlik sebabila enina ¢atlar yarana bilar, 2 elektroddan ¢ox gaynaq
edilmamalidir
Elektrodlar istifade edilmadan avval 300°C - 350°C’da 2 saat qurudulmaldir
Qaynaq Modellari

N

Axin Novi
D.C.(+)/ AC
Qablasdirma Malumatlari ve Parametrlar
Mahsul Diam. x Hiind. Axin Glcl Paket Agirliq
Kodu (mm) A Adiridi (Kg) | g/ 100 &dad
3030100061 3.2x 350 110 - 150 5 5200
3030100062 4.0 x 350 140 - 200 5 7160

Tasdigler: GOST-R, CE, SEPRO
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