Sart Doldurma Elektrodu

S GeKaTec FAZER 17 MnCr

Normalari
TS EN 14700 : EFe9
EN 14700 : E Fe9
DIN 8555 : E 7-UM-250KP
Mexaniki Dayarler
Sertlik (HB)
Qaynaqdan Sonra | isladikdan Sonra
250 . 550

istifade Edildiyi Yerlor Vo Xiisusiyyatleri

Fazer 17 MnCr, yiiksak tasir, tazyiq ve asinmaya maruz galan hissalerin doldurma
gaynaglarinda istifade edilir

Zoarba va sirtiinmaya gars! yiksak migavimatli olub xisusile yiikksek manganli
poladlarin dolgularinda istifade edilir

on six istifade edildiyi yerlor sement, madan ve torpaq qazinti senayesinds istifade
edilan qiricilarin, silindrlarin va ¢akiclarin, gazintt masinlari ¢anlerinin, maden ve das
girma masinlarinin, qirici ganalarinin dolgulari, is maginlarinin yerima dastleri, kran
tokar va relslorin va digli harakat ¢carxlarinin dolgularidir

Qaynaq dolgu metalinin sertliyi zerba va sirtinmadan sonra kitlavi sakilds artar
Sert mangan poladlarinda, qaynaq islari mimkin oldugu gadar hisse suyun
icindaykan gaynag edilmalidir, elektrod dik ve qévs boyu qgisa tutulmali, eyni yerde
cox gozleamamali, istilik girisi asagi tutulmahdir

Cox galin dolgu tabags lazim oldugda yaxsi alage ve ¢atlama tahlikasizliyi tgin
GeKaTec Unibase 660 HD elektrodu il bir iki sira barkidici gaynaq edilmalidir
Elektrodlar istifade edilmadan avval 300°C’de 2 saat qurudulmalidir

Qaynaqg Modellari

23] Cali

Qovsvari Maftil
GeKaTec HARDCOR 660 O

Axin Novi
D.C.(+)/ AC
Qablasdirma Malumatlari ve Parametrlar
Mahsul Diam. x Hiind. Axin Glcl Paket Agirliq
Kodu (mm) A Adirhgi (Kg) | g/100 &ded
3030100050 3.2x 350 110 - 140 5 4790
3030100051 4.0 x 350 150 - 180 5 7320

Tasdiglar: GOST-R, CE, SEPRO

3 Gedik -262- www.gedikKaynak.com. tr





