Paslanmayan Polad Elektrod

ELOX R 385
..

Qaynaq Metalinin Tarkibi %

Normalari (Standart)
TSENISO 3581-A:E20255CuNLR 32 C Si Mn| Mo | Ni | Cr | Cu
ENISO 3581-A :E20255CuNLR32| <003 0.75/ 1.0| 4.5 | 25.0/20.0 | 1.5
AWS A5.4 : E385-16
Mexaniki Dayaerlar
Axin Giicii Garilma Giicii Carpi tasir testi iizra giicil Uzanma
(N/mm2) (N/mm.) (ISO-VI+20°C) (Lo=5do) (%)
min. 400 550-700 min. 47 J min. 30

Qaynaqg Edils bhilan Poladlar
X5 NiCrMoCuNb20 18, X5 NiCrMoCuTi 20 18, X2 NiCrMoCu 25 20 5, X5
NiCrMoCuNDb 22 18, G-X7 CrNiMoCuNb 18 18, 904L, G-X7 NiCrMoCuNb 25 20, 317L

istifade Edildiyi Yerlar Va Xususiyystlari
Kukdrd tursusu, fosfor tursusu va neytral xlor tarkibli hallarin istiraki ila
miihitlerde “Mo” ve “Cu” arintili paslanmayan poladlarin qaynaginda istifade
edilir
Qaynaq metali cuxur korroziyasina, garilmali korroziya ¢atlamasina ve
granulalararasi korroziyaya gayanighdir
Elektrodlar 120-200°C tempraturda 2 saat qurudularaq istifads edilmalidir

Qaynag Modelleri

Axin Novi
D.C.(+)/A.C.

Qablasdirma Malumatlari ve Parametrlar

Mahsul Diam. x Hiind. Axin Glcu Paket Agirhqg
Kodu (mm) (A Odadi g/ 100 8dad
3010101424 2.50 X 250 50-90 250 1570
3010101429 3.20 X 350 80-120 50 3470
3010101434 4,00 X 350 110 - 160 50 5200
Tasdigler: TSE, CE, GOST-R,
SEPRO
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