Paslanmayan Polad Elektrod

ELOX R 312
..

Qaynaq Metalinin Tarkibi %

Normalari (Standart)
TSENISO3581-A:E299R 12 C Si | Mn Ni Cr
ENISO 3581-A:E299 R12 0.12 10 08 | 10.5| 30.0
AWS A5.4 : ~E312-16
Mexaniki Dayarlar

Axin Giicii Garilma Giicii Carpi tasir testi iizra giicil Uzanma
(N/mmg) (N/mm) (ISO-VI+20°C) (Lo=5do) (%)
min. 490 700-830 min. 24 J min. 22

Qaynag Edils bilan Poladlar

Yuksak mugavimatli poladlar, fergli materiallarin birlagdirilmasi, dast poladlar,
istilik amaliyyati gérmuis va ya su verilmis va barkidilmis poladlar, yayli
poladlar, yuksak karbonlu poladlar ve b. problemli poladlar Gg¢tin uygundur.

istifade Edildiyi Yerlar Va Xususiyystleri

Orintisiz va arintili yiksak glice malik poladlarin, Cr ve Mn poladlarinin, dast
poladlarin va fargli metallarin birlasdirma gaynagi ile mil va disli ¢carx kimi
hissalarin korroziyaya dayaniqli dolgu qaynaginda istifads edilir

Qaynaqg metali catlamaga, korroziyaya ve paslanmaga qarsi dayanighdir.
Elektrodlar istifade edilmadan avval 120-200°C’ds 2 saat qurudulmalidir.

Qaynaq Modellari

Axin Novi
D.C.(+)/A.C.

Qablasdirma Malumatlari ve Parametrler

Mahsul Diam. x Hiind. Axin Gucu Paket Agirliq
Kodu (mm) ) adadi g/ 100 8dad
3010101204 2.50 x 250 60-80 100 1260
3010101209 3.20 x 300 80- 110 50 2470
3010101214 3.20 x 350 80 - 110 50 2890
3010101219 4.00 x 350 110 - 160 50 4470
Tesdigler: TSE, CE, ABS, BV, GOST-R, SEPRO,
RCB
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