Paslanmayan Polad Elektrod

ELOX R 310
-

Qaynaq Metalinin Tarkibi %

Normalari (Standart)

TSENISO 3581-A:E2520R 3 2 c Si | Mn | Ni Cr
EN ISO 3581-A :E2520 R 3 2 0.12| 09| 25 | 20 | 26.0
AWS A5.4 : ~E310-16

Mexaniki Dayarlar

Axin Giicii Garilma Giicii Carpi tasir testi iizra giicil Uzanma
(N/mmy) (N/mmy) (ISO-V/+20°C) (Lo=5do) (%)
min. 355 560-690 min.47 J min. 25

Qaynaqg Edils bilan Poladlar

X15 CrNiSi 25-20, X15 CrNiSi 25-21, X15 CrNiSi 20-12, G-X40 CrNi2S-21,
G-X40 CrNiSi229, X10CrAl 18, X10 Cr Al24, GX40CrSil7, 305, 310, 304

istifade Edildiyi Yerlar Va Xususiyyastlari
Yuksak temperaturlara Dayanigli Cr-Ni va Cr-Si Al arintili poladlardan
hazirlanmig, soba, gazan ve boru gaynaglar Ggtin istifade edilir
+1200°C’ya gader emaliyyat temperaturlarina dayanigh gaynaq metal tamin
edir.
Alternativ carayan ils islayir.
Elektrodlar 120-200°C’ds 2 saat quruduldugdan sonra istifads edilmalidir

Qaynag Modelleri

Axin Novi
D.C.(+)/A.C.

Qablasdirma Malumatlari ve Parametrlar

Mahsul Diam. x Hiind. Axin Giicl Paket Agirhq
Kodu (mm) ®) adadi g/ 100 8dad
3010101154 2.50 x 250 50-80 100 1410
3010101159 3.20 x 300 80 - 110 50 2930
3010101164 3.20 x 350 80 - 110 50 3460
3010101169 4.00 x 350 110 - 140 50 5300
Tasdigler: TSE, CE, GOST-R,
SEPRO
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