Paslanmayan Polad Elektrod

5 .
> CekKa ELOX R 309 MoL-17
e
Qaynaq Metalinin Tarkibi %

Normalari (Standart)

TS EN ISO 3581-A: E 23 12 LR32 C Si | Mn [Mo | Ni Cr
EN ISO 3581-A :E2312 LR32 <0.03 0.7/ 0.8 2.8 | 13.0/ 23.0
AWS A5.4 : E309LMo-17

Mexaniki Dayarlar

Axin Giicii Garilma Giicii Carpi tasir testi iizra giicii Uzanma
(N/mmy) (N/mmy) (ISO-VI+20°C) (Lo=5do) (%)
min. 490 620-750 min.47J min. 30

Qaynag Edils bhilan Poladlar

Yiiksok giice malik arintisiz ve srintili poladlar, istiye dayanigli poladlar,
ferritik ve austenit poladlar

istifade Edildiyi Yerlar Va Xususiyyastlari
Yiksak gice malik srintisiz ve erintili poladlarin gaynaginda
Istiya dayanigh poladlarin gaynaginda, buxar gazanlari ve tezyiqli gablarin
istehsalinda, ferritik ve austenit poladlarin bir biri ile gaynaginda, korroziyaya
va yiksak temperaturlara dayanigh drtma (doldurma) islerinds ve bufer
tebaqgs yaradilmasinda istifads edilir

Qaynaq metal ylksak ferrit ehtiva edir va ¢atlamaya qarsi dayanighdir
Elektrodlar 120-200°C’ta 2 saat quruduldugdan sonra istifads edilmalidir

Qaynaq Modellari

Axin Novi
D.C.(+)/A.C.

Qablasdirma Malumatlari ve Parametrlar

Mahsul Diam. x Hiind. Axin Glcl Paket Agirhiqg
Kodu (mm) ®) adadi g/ 100 8dad
3010101109 2.50 x 250 60-90 250 1570
3010101114 3.20 x 350 80 - 120 50 3640
3010101119 4.00 x 350 100 - 160 50 5050
Tasdigler: TSE, CE, GOST-R,
SEPRO
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