Paslanmayan Polad Elektrod

ELOX R 309 L

Qaynaq Metalinin Tarkibi %

Normalari (Standart)

TS EN ISO 3581-A: E 23 12 LR32 C Si Mn | Ni Cr
EN ISO 3581-A :E2312 LR32 0.03| 0.8| 0.8 | 12.6/ 23.0
AWS A5.4 : E309L-16

Mexaniki Dayarlar

Axin Giicii Garilma Giicii Carpi tasir testi izra giicil Uzanma
(N/mmy) (N/mmy) (ISO-V/+20°C) (Lo=5do) (%)
min. 440 540 - 720 min.47J min. 30

Qaynag Edils bilan Poladlar
Orintisiz va erintili barkidilmig poladlar, dast poladlar, sert mangan poladlari,
ferritik Cr poladlari, austenit CrNi poladlari, gaynagi problemli poladlar.
istifade Edildiyi Yerlar Va Xususiyyastlari
GeKa ELOX R 309L Elektrodlari, karbon-Paslanmayan Polad
birlegdirmalerinda genis istifads edilir. Masalon AISI 304 ils yiingll ve ya asagi
arintili poladlarin birlasdiriimasi.

Oxsar olmayan poladlarin birlegdiriimasindan sonra 370 °C dan yuxari bir xidmat
temperaturu ve ya gaynagdan sonra istilik emaliyyati tatbiq edilse kovraklik ve ya
catlag meydana gale bilar. Bunun U¢iin prosedur nazarati lazimdir.

Qaynag Metalinin ferrit tarkibi 8FN’den coxdur ve granulalararasi karbit yagintilari

ehtimalini azaldir. Belaca niobium istifads edilmadan granulalararasi korroziyaya garsi
migavimat artir.
Elektrodlar 120-200°C’ds 2 saat quruduldugdan sonra istifade edilmalidir.

Qaynaq Modellari

Axin Novu

D.C.(+)/A.C.

Qablagdirma Malumatlari ve Parametrlar

Mahsul Diam. x Hiind. Axin Glcu Paket Agirhq
Kodu (mm) (A Odadi g/ 100 8dad

3010101054 2.00 x 250 50- 80 350 950
3010101059 2.50 x 250 60- 90 100 1570
3010101064 3.20 x 300 80 - 120 50 3180
3010101069 3.20 x 350 90 - 120 50 3610
3010101074 4.00 x 350 100- 160 50 5050

Tasdigler: TSE, CE, BV, ABS, GOST-R, SEPRO,RCB, DNV-GL
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