Paslanmayan Polad Elektrod

ELOX R 307
..

Qaynaq Metalinin Tarkibi %

Normalari (Standart)

TSENISO 3581-A:E188MnR 32 c Si | Mn | Ni Cr
ENISO 3581-A:E 188 MnR 32 0.11) 1.0| 45 | 85| 19.0
AWS A5.4 : ~E307-16

Mexaniki Dayarlar

Axin Giicii Garilma Guci Carpi tasir testi izra giici Uzanma
(N/mm2) (N/mm.) (ISO-VI+20° C) (Lo=5do) (%)
min. 390 600 - 770 min. 47 J min. 30

Qaynaqg Edils bilan Poladlar
DIN: X7 Cr13 X15Cr 13 AlISI: 405
X7CrAl13 X 22CrNil7 410
X10Cr13 X 5CrNi134 420
X8Cr17 X8 CrTi 17 430
X20Cr13 G-X20Cr14 430 Ti
X10CrAl13 G-X8CrNi 13 431
X10CrAl7 G-X30CrSi6 440
502

istifade Edildiyi Yerler Vo Xususiyystleri
o Yiuksak Giice Malik Srintisiz ve Orintili barkidilmis poladlar, istiya dayanigh poladlar,
paslanmayan xrom poladlari, 14% Mn’li poladlar, yliksek temperaturlu is poladlari, ¢atin gaynaq
edilen poladlar ve fargli metallarin birlagdirma ve doldurma gaynagi tgun Rutil ortuklu
Elektroddur.
* Qaynaq metali austenikdir, istilik zarbalerina dayaniglidir ve -100°C’ya gadar mohkemliyini goruyur
¢ Alternativ Cerayan Qaynaq masini ila istifade edilmasi an vacib tstunluklerdendir
o Elektrodlar 120-200°C’ds 2 saat quruduldugdan sonra istifade edilmalidir
Qaynaqg Modellari

LUE-ETR

Axin Novu

D.C.(+)/A.C

Qablasdirma Malumatlari ve Parametrlar

Mahsul Diam. x Hiind. Axin Gucu Paket Agirliq
Kodu (mm) ®) Ododi g/100 8dad

3010100904 2.50 x 250 60-80 100 1350
3010100909 3.20 x 350 80 - 110 50 3320
3010100914 4.00 x 350 110 - 140 50 4810

Tesdigler: TSE,CE,GOST-R,SEPRO
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