Paslanmayan Polad Elektrod

ELOX B 410 Ni Mo
e
Qaynaq Metalinin Tarkibi %

Normalari (Standart)
TSENISO3581-A:E134B 42 C Si Mn | Mo | Ni Cr
ENISO 3581-A:E134 B4 2 0.04/ 02045 05 (4.2 | 12.3
AWS A5.4 : E410NiMo-15

Mexaniki Dayarlar

Axin Giicii Garilma Glicli  |Carpi tasir testi {izra giicii Uzanma Sortlik
(N/mmy) (N/mm2) (ISO-V/+20°C) (Lo=5do) (%) (HB)
min. 500 min. 760 min. 47 J min. 15 ~360

Qaynag Edils bilan Poladlar

*+ X5CrNi 13 4, G-X5CrNi 13 4, X6Cr13 , G-X5CrNi 13 6
Istifads Edildiyi Yerlar Vo Xususiyyatlari

Osas erintili agagi hidrogenli Elektroddur
Yuksak giice malik olmasindan alava doludur, elastikdir va eyni
zamanda catlamaga garsi mugavimat gostarir
Oxsar martensit ve martensit -ferritik hadds, déymae ve tdkma polad
materiallarinin gaynaginda istifads edilir.
Qaz, su ve buxar muhitinds istifade edilen klapanlar, flanslar,
kompressorlar kimi korroziyaya garsi dayaniglliq istenilan mihitlerds
istifads edilir
Islama temperaturu 700°C’ys gaderdir
Sirtinma gucl yuksek temperaturlarda ELOX R 308 L-den daha yaxsidir.
Elektrodlar 300°C - 350°C tempraturda 2 saat quruduldugdan sonra istifade
edilmalidir.

Qaynaq Modellari

Axin N6vu
D.C.(+)
Qablasdirma Malumatlari ve Parametrlor

Mahsul Diam. x Hiind. Axin Glcl Paket Agirhiq
Kodu (mm) ®) Odadi g/ 100 8dad
3010101469 2.50 x 250 50-90 250 1500
3010101474 3.20 x 350 90-110 50 3260
3010101479 4.00 x 350 110 - 160 50 4930

Tasdigler: TSE,CE,GOST-R,SEPRO
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