Paslanmayan Polad Elektrod

ELOX B 308 H

Qaynaq Metalinin Tarkibi %

Normalari (Standart)

TSENISO 3581-A : E 19 9HB22 C Si | Mn Ni Cr
EN ISO 3581-A :E199 HB22 0.05/ 0.6 | 14 |10.5 19.0
AWS A5.4 : E308H-15

Mexaniki Dayarlar

Axin Giicii Garilma Giicii Carpi tasir testi iizra giicii Uzanma
(N/mmy) (N/mm) (ISO-VI+20°C) (Lo=5do) (%)
min. 350 min. 550 min. 47 J min. 30

Qaynaq Edils bilan Poladlar
+ 301,302,304, 304H, 305,321

istifade Edildiyi Yerlar Va Xususiyyastlari

304 H Novi poladlar ve surtinma migavimatinin lazim oldugu banzer
tetbiglerin gaynaginda istifads edilon asas ortukli Elektroddur

Karbon tarkibi 0.04-0.08 arasinda mahdudlasdiriimisdir. Bu da yiiksak
temperaturlarda daha yiksak gerilma ve sirtinma muiqgavimati temin edir
Qaynaq metali ferrit torkibi, yiksok temperaturlarda ortaya ¢ixan sigma
fazasi kdvraklagsmasinin tasirini minimuma endirir (5FN)

Qaynaq Modellari

Axin Novi
D.C.(+)

Qablasdirma Malumatlari ve Parametrlor

Mahsul Diam. x Hiind. Axin Glcl Paket Agirhiqg
Kodu (mm) ®) Sdadi g/ 100 8dad
3010101594 2.50 x 250 60- 90 250 1515
3010101599 3.20 x 350 100- 130 50 3300
3010101604 4.00 x 350 120- 150 50 4760

Tasdigler: CE, SEPRO
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