Paslanmayan Polad Elektrod

ELOX B 2594
..

Qaynaq Metalinin Tarkibi %

Normalari (Standart)
TSENISO 3581-A:E2594 NLB42 c Si Mn | Mo |Ni Cr N
EN ISO 3581-A:E2594 NLB42 0035/ 0.35 1.45 3.8 8.6 | 24.0, 0.25
AWS A5.4 : E2594-15
Mexaniki Dayarlar
Axin Giicii Garilma Giicii Carpi tasir testi iizra giicii Uzanma
(N/mm2) (N/mm.) (ISO-VI+20°C) (Lo=5do0) (%)
min. 550 min. 760 min. 47 J min. 18

Qaynag Edils bilan Poladlar

1.4410, X2CrNiMoN 25-7-4, 1.4501, X2CrNiMoCuWN 25-
7-4,1.4507, X2CrNiMoCuN 25-6-3

UNS S32750, S32760, S32550

istifade Edildiyi Yerlar Va Xususiyystlari

Osas ortukli bir Elektrod olub xususile dupleks ve superdupleks
Paslanmayan Poladlarin gaynaginda istifads edilir.
Yuksak gerilma ve axin mugavimatinin yaninda guxur korroziyasina qarsi

mugqavimatlidir.

Elektrodlar 250°C - 300°C tempraturda 2 saat quruduldugdan sonra istifade

edilmalidir.

Qaynaq Modellari

Axin Novu
D.C.(+)

Qablasdirma Malumatlari ve Parametrlar

Mashsul
Kodu
3010101569
3010101574

Diam.xHiind.
(mm)
2.50 x 250
3.20 x 300

Axin Gicl
(A)

60-80

80 -120

Agirliq
g/ 100 Bdad
1470
2870

Tasdigler: CE, GOST-R,
SEPRO
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