Cuqun Elektrod

ELNIKEL - HD

Qaynaq Metalinin Tarkibi %

Normalari (Standart)
TS 9463 EN ISO 1071 : E C Ni-CI 3 Fe Ni
EN ISO 1071 :ECNi-CI 3 7.0 qgalani
AWS A5.15 : ENi-CI
Mexaniki Dayaerlar
Axin Giicii Gorilma Gici Uzanma Sartlik
(N/mmg) (N/mm3) (Lo=5do) (%) (HB)
200 250 3 ~170

Qaynaqg Edils bilan Poladlar
Ni asasli bir Elektroddur
Qaynagq qisa elektrodlarla edilmali ve her elektrod isti oldugu zaman yungul zarbalarle
doyulmalidir
Qir Cuqun, sfero Cuqun va temper Cuqunun birlesdirma gaynaginda ve Cuqunun
polad, tokma polad, paslanmayan polad ve monel kimi diger metallarla
birlegdiriimasinda istifada edilir.
Qaynaq metalinin samaraliliyi 110%dir.

Qaynag Modelleri

Axin Novi
D.C.(-)/ A.C.

Qablasdirma Malumatlari ve Parametrler

Mahsul Diam. x Hiind. Axin GlcU Paket Agirhq
Kodu (mm) ) adedi g/100 8dad
3010101668 4.0x400 110-140 120 6820
Tasdigler: TSE, CE, SEPRO
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