
 
Kəsmə Elektrodu 

ELİT CUT 
 
İstifadə Edildiyi Yerlər 
 Ərintisiz və az ərintili poladlar, paslanmayan poladlar, aluminium və ərintiləri, mis və ərintiləri, çuqun 

və tökmə polad   
Xüsusiyyətləri 
 Bütün metallara, xüsusilə oksigenlə kəsilməyən və deşilməyən metalları kəsmədə, qaynaq 

ağızlarının hazırlanmasında və deşmə işlərində istifadə edilir 
 Yüksək Cərəyan Şiddətinə dayanıqlıdır 
 Elektrod dik tutularaq istifadə edilməlidir 

Qaynaq Modelləri 

 
 

Axın Növü 
D.C.(-) / A.C. 

Qablaşdırma Məlumatları və Parametrlər 
  Məhsul  Diam. x Hünd.   Axın Gücü Ağırlıq 

  Kodu   (mm)      (A) g / 100 Ədəd 

3010102042    3.20 X 350  160-240  3680 

3010102048    4.00 X 350  180-300  5430 

3010102051    4.00 X 450  180-300  11000 

3010102054    5.00 X 450  240-400  15000 

Təsdiqlər:GOST-R,SEPRO               
Kanal Açma Elektrodu  

ELİT NUT 
 

İstifadə Edildiyi Yerlər 
 Ərintisiz və az ərintili poladlar, paslanmayan poladlar, aluminium və ərintiləri, mis və ərintiləri, çuqun 

və tökmə polad   
Xüsusiyyətləri 
 Bütün metallara, xüsusilə oksigenlə əməliyyat edə bilməyən materiallara qaynaq ağzı açmaq və 

ya xətalı qaynaq tikişlərini təmizləmək üçün istifadə edilir, istifadəsi çox asandır  
 Elektrod şaquli olaraq alovlandırılır 
 15 dərəcə əyilir və irəli atılır  
 Çuxur dərinliyi örtük qalınlığının yarısı qədər olmalıdır 
 Daha dərin Çuxur qazmaq üçün parça soyuduqdan sonra əməliyyat təkrarlanmalıdır 
Qaynaq Modelləri 
 

   

   

 

 

 
 

  

Axın Növü 
D.C.(-) / A.C.   

Qablaşdırma Məlumatları və Parametrlər          

  

       

 

  Məhsul   Diam. x  Hünd.   Axın Gücü Ağırlıq 

  Kodu   (mm)      (A) g / 100 Ədəd  
3010102057    3.20 X 350  180-240  3770  

3010102060    4.00 X 350  250-320  5350  
3010102063    5.00 X 350  360-500  8280  

Təsdiqlər:GOST-R,SEPRO              
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