Sart Doldurma Elektrodu

ELHARD 700

Normalari

EN 14700
DIN 8555

TS EN 14700 : EFe 2
EFe2
. ~E6-UM-60

Mexaniki Dayaerlar

Qaynaqg Metalinin Sartliyi

(HRC)

60-62

Qaynag Edils bhilan Poladlar

Qaynaq Metalinin Tarkibi %

(Standart)
C Mn | Si Mo | V Cr
05|15 12|08 | 08| 4.7

Qum, karpic va filiz hazirlama sanayesindas istifada edilan hissalarin
asinmaya dayaniqgli doldu islerinda, austenit mangan poladlarinin aginan
hissalarinin doldurmasinda istifade edilir.

Umumi olaraq svvsldan isitmays ehtiyac yoxdur.

Qaynag metali orta siddstdaki zerbalare da dayanighdir
Elektrodlarin istifade edilmadan avval 300° - 350°C tempraturda min. 2 saat
gurudulmasi tovsiys edilir
Qaynaq metali catlamaz.

Qaynag Modelleri

L =7

Axin Novi
D.C.(+).

Qablasdirma Malumatlari ve Parametrlor

Mahsul Diam. x Hiind. Axin Glcu Paket Agirhqg
Kodu (mm) ®) adadi g/ 100 8dad
3010101859 | 3.20 X 350 100 - 150 100 3920
3010101865 | 4.00 X 450 140 - 180 100 7790
3010101868 | 5.00 X 450 170 - 210 50 10750

Tesdigler: CE, GOST-R,

SEPRO
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