Sart Doldurma Elektrodu

ELHARD 65

Qaynaq Metalinin Tarkibi %

Normalari (Standart)
TSEN 14700 : E Fe 16 C Mn | Si Mo Vv W Cr Nb
EN 14700 : E Fe 16 4510310 50| 1.7 25235 4.0

DIN 8555 :E1

0-UM-65 GRZ

Mexaniki Dayaerlar

Sertlik
(HRC)

63-67

Qaynaq Edils hilan Poladlar

isti slak qirici masinlari, yilksek sobalarin értiik mexanizmleri ve
ventilyatorlari, qiricilar, qarigdiricilar, agir is ve gazma masinlari, gazma
uclar kimi, demir-polad, sement va torpaq senayesindaki madan, das ve
kémur ocaglarindaki asinmaya dayaniqli hissalerin gaynaginda istifads edilir
Qaynaq Metalinin samaraliliyi ~230%-dir
Elektrodlarin istifads edilmadean avval 300° - 350°C tempraturda min. 2 saat
qurudulmasi tévsiyas edilir

Qaynaq Modellari

28] La

Axin Novi
D.C.(+)/A.C.

Qablasdirma Malumatlari ve Parametrlor

Mahsul Diam. x Hiind. Axin Glcl Odad Agirhiqg
Kodu (mm) (A) Paket Bagl. g/ 100 8dad
3010101973 3.20 X 350 110-150 80 320 5500
3010101976 4,00 X 350 170-200 60 240 8200
3010101979 5.00 X 350 190-250 40 160 12500
Tesdigler: CE, GOST-R,
SEPRO
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